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BETRIEBS- UND SERVICEANLEITUNG

VWZ 702 mit Durchlaufkiihlung

3. Ausfiihrungen und Aufbau
3.1 Ausfiihrungen

1. Allgemein

Alle Pumpen, die aus irgend-

welchen Grinden (z.B. Wartung)
an uns zuruckgeschickt werden, mis-
sen von Schad- und Giftstoffen frei
sein. Eine entsprechende Bescheini-
gung ist vorzulegen!
Ex-Schutz-Sicherheitsvorkehrungen fur
Gesamt-Anlagen in welchen Vakuumpum-
pen eingesetzt werden, sind kundenseits
zu Uberprifen und zu installieren. Die
Abstimmung muf3 mit den ortlichen zu-
standigen Sicherheitsbehérden (TUV)
oder Gewerbeaufsichtsamt erfolgen.

2. Eignung
Die Vakuumpumpen VWZ eignen sich
besonders zum Fordern von extrem feuch-
ten und aggressiven Gasen. Die Wasser-
dampfvertraglichkeit ist nahezu unbe-
grenzt.
Die Umgebungstemperatur und
die Ansaugtemperatur darf zwi-
schen 5 und 40 °C liegen. Bei Tempera-
turen aul3erhalb dieses Bereiches bit-
ten wir um Rucksprache.
Flussigkeiten und feste Stoffe dirfen
nicht abgesaugt werden.
Forderung von explosiven Dampfen
und Gasen nur nach Riicksprache mit
Rietschle.
Fur den Betrieb in explosionsgeféahrdeten
R&umen muissen Motoren mit entspre-
chender Ex-Schutz-Klasse eingesetzt
werden.
Bei Aufstellung der Vakuumpum-
pe auf Hohen tber 1000 m 0. M.
macht sicht eine Leistungsminderung
bemerkbar. In diesem Fall bitte wir um
Rucksprache.
Bei Anwendungsfallen, wo ein unbe-
absichtigtes Abstellen oder ein Ausfall
der Vakuumpumpe zu einer Gefahr-
dung von Personen oder Einrichtun-
gen fuhrt, sind entsprechende Sicher-
heitsmafRnahmen anlagenseits vorzu-
sehen.

Die Typenreihe VWZ gibt es in 7 BaugréR3en wobei hier nur die BaugréRen mit einem Saugvermdgen von 700, 1000 und 1200
mé/h behandelt werden. Alle Typen erreichen Verdichtungsenddruck von 0,5 mbar (abs.). Die Kiihlung erfolgt mittels Flussigkeit.

Dabei unterscheiden wir zwei verschiedene Kihlsysteme:

1. Die Umlaufkihlung (siehe Bild 1) erfolgt mit Hilfe eines Wasser/Luft-Wéarmeaustauschers, der durch einen separat
angetriebenen Axialventilator gekuhlt wird. Dieser Ventilator wird thermostatabhéngig gesteuert.

2. Bei der Durchlaufkiihlung (siehe Bild 2) wird mit einem Kihlwasser-Regulierventil, das in Abhéngigkeit der Kiihlwasser-

Austrittstemperatur gesteuert wird, der Kilhlwasserdurchflu® reguliert.
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3.2 Aufbau (Bild 3 und 4)

Die VWZ besteht aus der Getriebe-Einheit (Y3), den Anschlu3einheiten (S, S.), der
Olversorgung (L, bisLy,), dem Kiihlsystem (R, Y40, Ry) und den Abscheidesystemen
(Z, J1, J2, Js) auf der Saug- und Auspuff-Seite (Zubehor). Die Pumpen sind
wassergekiihlt. Ein eingebautes Uberstromventil (Q) gewahrleistet das Einschal-
ten und Betreiben der Pumpe in jedem Druckbereich.
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3.3 Datenblatter und Ersatzteillisten
siehe folgende Datenblatter:

D 134 Durchlaufkihlung 0 VWZ 702 — VWZ 1202 (14)

D 137 Umlaufkiihlung

siehe folgende Ersatzteillisten:

E 165/1 Teile der Grundeinheiten

E 165/2 Antrieb und Getriebeeinheit
E 165/3 Umlaufkiihlung

E 165/4 Olversorgung

E 165/5 Durchlaufkiihlung

3.4 Mdogliches Zubehor

Saugseitig:

» Absperrklappe

» Schnffelventil

» Feststoff/Flissigkeitsabscheider

» Kondensator

Ausblasseitig:

» Olnebelabscheider

» Kondensator

Allgemein:

 Elektrische Steuerung mit Vor- und Nachlauf
e Spllmitteleinrichtung mit integr. Zusatzolbehalter
e Zusatzolbehélter

» Automatischer KondensatablaRl

3.5 Typische Anwendungsgebiete

* Vakuum-Trocknung

» Vakuum-Destillation

» Vakuum-Kristallisation

» Vakuum-Entgasung

» Vakuum-Verpackung von feuchten Produkten
» Eindicken von Flissigkeiten, Séften und Extrakten

0 VWZ 702 — VWZ 1202 (13)

Z O Olnebelabscheider
Z, O Spilmitteleinrichtung mit integriertem
Zusatzoélbehalter

1

L
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4. Arbeitsweise

4.1 Pumpe

Die Verdichtereinheiten der VWZ arbeiten nach dem Drehschieberprinzip und sind frischélgeschmiert. Ihre Férderrichtung ist von
oben nach unten. Deshalb fallen z.B. mitangesaugte Verunreinigungen oder Kondensate nach unten und kénnen leicht abgefuhrt
werden.

4.2 Uberstromventil

Zwischen der HD- und ND-Stufe befindet sich ein Uberstrémventil, das federbelastet ist. Dieses Uberstréomventil hat dabei
folgende Funktion: Beim Einschalten der Pumpe bei atmosphérischem Druck 6ffnet dieses Ventil auf Grund des entstehenden
Uberdruckes zwischen ND- und HD-Stufe. Dieser Uberdruck wird durch die héhere Saugleistung der ND-Stufe verursacht. Die
Gase stromen nun so lange direkt in den Auspuff, bis durch den abfallenden Ansaugdruck die Druckdifferenz zum Offnen des
Uberstromventils unterschritten ist. Bei gleicher Saugleistung der ND- und HD-Stufe werden die Gase zweistufig gegen
Atmosphare verdichtet.

4.3 Olschmierung

Die Lager der ND- und HD-Stufe, sowie die Zahnrader des Getriebes haben eine getrennte Ol-Kontaktschmierung mit jeweils
einem eigenen Olbehalter.

Die Forderraume der Vakuumpumpe werden durch eine genau dosierte Verbrauchsschmierung mit Hilfe einer Oldosierpumpe
standig mit Frischol versorgt. Dieses Ol kann zusammen mit den von der Pumpe geférderten Medien (iber ein Abscheidesystem
ausgestoRen werden.

4.4 Abdichtung (Bild 9) In 9n 9k 9k 9h 9d e 9o
Die Rotorwelle (9 a) wird vom Innern der
Verdichterstufe (9 b) beidseitig mit Wellen-
dichtringen (9 c) abgedichtet. Zur Entla-
stung dient die anliegende Gleitring- -
dichtung (9 d/9 e), die gemeinsam mitden %
Wellendichtringen auf auswechselbaren
Laufblichsen (9f) sitzen. Antriebseitig
Ubernimmt ein Wellendichtring (9 h) die y b 7
Abdichtung zum Kupplungsraum (9 k). Die Gy 8 3
Welldichtringe (9 m) verhindern das Aus-
treten von Getriebedl aus dem Getriebe-
Raum (9 n) an der Getriebewelle (9 p).

S ©

9p  9a

5. Installation
5.1 Mechanische Installation
5.1.1 Aufstellung (siehe Datenblatter D 134 + D 137)
Bei betriebswarmer Pumpe kdnnen, in Abhangigkeit der eingestellten Betriebstemperatur, die Oberflachentempe-
raturen (insbesondere das Kuhlerwassergehause (Y  4)) Uber 70 °C ansteigen, dort ist eine Berlihrung zu vermeiden.
Die VWZ-Vakuumpumpen arbeiten vibrationsfrei. Eine spezielle Bodenbefestigung ist nicht erforderlich. Beim Aufstellen ist
darauf zu achten, daR die Pumpe waagrecht installiert wird, und daR fur Kontroll, Wartungs- und Reparaturarbeiten die
Olversorungseinheit, die Verdichtereinheiten, das Uberstromventil, der MeRwertgeber, der Motor und die Einheiten fiir das
Kihlmedium leicht zugénglich sind.
Kuhlluft-Eintritt ist bei (E) und Kuhlluft-Austritt ist bei (F), deshalb muf3 der Luft-Wasser-Kihler mindestens 0,5 m Abstand zur
nachsten Wand haben. Im Aufstellungsraum sollte die Umgebungstemperatur 40°C nicht tberschreiten.
Wir empfehlen auRerdem fur Wartungsarbeiten motorseitig ca. 0,3 m und kihlerseitig ca. 0,6 m Wandabstand einzuhalten.
Die VWZ kann nur in horizontaler Einbaulage fehlerfrei betrieben werden.
Bei Aufstellung und Betrieb ist die Unfallverhitungsvorschrift »Verdichter« VBG 16 zu beachten.
5.1.2 Saugseite (siehe Datenblatter D 134 + D 137)
Saugleitung an (A) anschlieRen (genormter ISO-Flansch). Diese Rohrleitung sollte so kurz wie mdglich sein. Ist sie langer als
ca. 5 m, dann mu eine groRere Nennweite als die des Pumpenflansches gewahlt werden. Beim Verlegen ist darauf zu achten,

dafl keine Spannungen auf die Pumpe einwirken (eventuell Federungskorper dazwischenbauen). Zum Schutz von Fest- und
Flussigstoffen sollten entsprechende Abscheideorgane saugseitig installiert werden (Zubehor).

& Feststoffe groRer als 5 um und Flissigkeitsschwall kdnnen zur Zerstdrung der Verdichterstufen fiihren.

5.1.3 Abluftseite (siehe Datenbléatter D 134 + D 137)

Beim Einsatz eines Olnebelabscheiders wird die Abluftleitung an (B) angeschlossen. Wird die Abluftleitung direkt angeschlossen,
muf sie grundsatzlich von der Pumpe weg mit einem Gefélle verlegt werden.

Bei einer Steigleitungs-Ausfiihrung mufl méglichst nahe an der Pumpe ein Auffangbehélter fir das Kondensat (mit Entleerungs-
moglichkeit, Durchmesser von mindestens 3/,") installiert werden. Dabei muf3 unterhalb des Austrittflansches eine Uberwachung
installiert sein. Dadurch wird ein RickflieRen von Kondensat in die Pumpe bei Nichtablassen verhindert.

A Abluftwiderstand der Leitung darf 0,3 bar Uberdruck nicht tiberschreiten.

|
Seite 6



5.2 Elektrische Installation
5.2.1 Allgemein (siehe Datenblatter D 134 + D 137)
Die elektrischen Motordaten sind auf dem Datenschild (N) bzw. dem Motordatenschild angegeben. Die Motoren entsprechen
DIN/VDE 0530 und sind in Schutzart IP 54 und Isolationsklasse B oder F ausgefiihrt. Das entsprechende Anschluschema
befindet sich im Klemmenkasten des Motors. Die Daten des Motors und der Steuerung sind mit den Daten des vorhandenen
Stromnetzes zu vergleichen (Stromart, Spannung, Netzfrequenz, zulassige Stromstarke).
Motor tiber Motorschutzschalter anschlieRen (zur Zugentlastung des Anschlu3-Kabels ist eine PG-Verschraubung vorzusehen).
Wir empfehlen die Verwendung von Motorschutzschaltern, deren Abschaltung zeitverzdgert erfolgt, abhéngig von einem evtl.
Uberstrom. Kurzzeitiger Uberstrom kann beim Kaltstart der Maschine auftreten.
Die elektrische Installation darf nur von einer Elektrofachkraft unter Einhaltung der EN 60204 vorgenommen
werden. Der Hauptschalter muf3 durch den Betreiber vorgesehen werden.

5.2.2 Richtwerte fur die Einstellung des Motorschutzrelais

& Die Richtwerte fur die Einstellung des Motorschutzrelais entnehmen Sie den Unterlagen des Motorherstellers.

5.2.3 Elektrische Anschliisse fiir den Motor und Steuerung der Kontroll-Einrichtungen

Alle elektrischen Anschliisse fir den Motor und fiir die Steuerung der Kontroll-Einrichtungen befinden sich im Klemmenkasten.
Jede AnschluBklemme der Klemmenleiter hat eine Nummer und alle Anschliisse fur Motor und Kontroll-Organe sind einer
bestimmten Nummer zugeordnet (siehe Stromlaufplan Bild 10). Bei Nachriistung oder Reparaturarbeiten ist diese Zuordnung der
Nummern fur die Anschliisse unbedingt einzuhalten. Funktionsstérungen lassen sich vermeiden und Fehlerquellen somit leichter
finden.

5.2.4 Klemmkastenbelegung umlaufgekiihlte Version

10111|12(13|14|15|16(17(18(19(20|21|22|23(24|25|26
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6. Betrieb
6.1 Kuhlfussigkeit
6.1.1 Durchlaufkiihlung (Bild 12)
Fir die Inbetriebnahme der Pumpe (VWZ 702 -VWZ
1202 (14)) wird zuerst die Wasserleitung am
Schlauchanschluf3 (C) angeschlossen. Durch Ein-
dricken der Ventilkappe bis zum Anschlag des
SelbstschluR-Durchgangsventil (U,) fliel3t Wasser in
das Kuhlergehause (Y,). Das Ventil muf3 so lange
betatigt werden bis Wasser aus dem Schlauchan-
schluf? (D) austritt. Dann Schlauch fiir den Abflu
anschlieen. Ist die Abwasserleitung schon fest
montiert, muB vor der Fillung die VerschluRschrau-
be (U,s) zur Entliiftung gedéffnet werden. Nach Aus-
tritt des Kiihlwassers Offnung wieder schlieBen. Die
Abfiihrung (D) des Kihlwassers aus dem Kihler-
gehause (Y,) muf3 drucklos erfolgen.
Kihlwasserdruck gréRer als 0,3 bar Uber-
druck fiihrt zur Zerstérung des Kiihlwasser-
gehéauses.
Das thermostatische Wasserventil (U;) mit seinem
Fuhler (U,,) im Kihlergehduse regelt den Durchfluf3
des Kuhlwassers. Es hat einen Einstellbereich von
50°C-90°C. Je nach Erfordernis des Arbeitsberei-
ches wird die Betriebstemperatur, die dann konstant
bleiben muR3, eingestellt. Am Thermometer (T) kann
sie abgelesenwerden. Sollte ausirgend einem Grund
die Betriebstemperatur héher steigen, stellt der auf
dem Kuhlergehduse angebrachte Thermostat (U,)
bei 90°C die Pumpe ab. Diese Temperatur ist vom
Hersteller eingestellt und sollte nicht verstellt wer-
den. Sollten prozeRRbedingt hthere Temperaturen
notwendig sein, ist dies nach Riicksprache mit dem
Stammhaus maoglich.
Damit der Schmutz im einflieBenden Kiihlwasser das
thermostatische Wasserventil nicht verunreinigt und
in seiner Funktion behindert, ist ihm ein Schmutzfan-
ger (Us) vorgeschaltet. Je nach Verschmutzung des
Kihlwassers ist nach angemessenen Zeitabstanden
der Schmutzfanger zu warten. Verschlu3schraube
(Ug,) 6ffnen und vorhandenes Sieb reinigen.

6.1.2 Umlaufkiihlung (Bild 13)

Fir die Inbetriebnahme der Pumpe (VWZ 702 -VWZ
1202 (13)): Kuhlflussigkeit an (H,) drucklos soweit
einfullen, bis der Fullstand die Mitte des Schau-
glases (l,) erreicht hat. Grundsétzlich muf3 der Kahl-
flissigkeit ein Frostschutzmittel (ca. 50%) beige-
mischt werden. Beide Flissigkeiten sind vor dem
Einfiillen gut durchzumischen. Ein einfaches Zu-
sammenschitten ist wegen ihrer verschiedenen
spezifischen Gewichte nicht ausreichend. Die Ein-
fullmengen entnehmen Sie bitte dem Datenblatt
D 137.

Das Ablassen der Kiihlflissigkeit erfolgt durch Off-
nen des AblaRhahnes (K,) am Kuhlergehause (Y,)
und 6ffnen der VerschluBschraube (K,;) am Kihler
(R). Zuvor zum Entliften VerschluBschraube (U,q)
herausschrauben.

6.1.3 Kuhlwasseriiberwachung (Bild 12 und 13)
Bei der Pumpe (Durchlaufkiihlung) tberwacht der Sicherheitsthermostat (U,) die Temperatur des Kithlwassers.

Bei Inbetriebnahme der Pumpe (Umlaufkihlung) tberwacht der Sicherheits- und Betriebstemperatur-Thermostat (U) die
Temperatur des Kiihlwassers und ibernimmt die Ein-/Ausschaltung des Radial-Lufters (R;) um die Pumpe auf einer konstanten
Betriebstemperatur zu halten. Nach der Inbetriebnahme ergibt sich im Kiihlwassersystem ein Druck von ca. 0,3 bar. Uber das
Sicherheitsventil (H,) wird weitersteigender Druck sofort ausgeglichen. Besonders bei Erst- und Nachfiillung von Kithlwasser
bilden sich wéahrend des Betriebes an der Oberflache Luftblasen, die durch das Schnellentliftungsventil (U,) entweichen. Dabei
muf die Gewindekappe (U,,) auf dem Ventil, wenn die Pumpe arbeitet, mit 2-3 Gewindegangen gedffnet sein.

Sollte die Pumpe (Durch- oder Umlaufkiihlung) an ihrem Standort der Frostgefahr ausgesetzt sein, ist die Pumpe durch geeignete
MaRnahmen zu schiitzen. Diese Betriebstemperatur kann, je nach Erfordernis, im Bereich von 50°-80°C eingestellt werden.
Wenn jedoch die Sicherheitstemperatur von 90°C erreicht wird, schaltet der Thermostat die Pumpe automatisch ab. Sollten
prozeRbedingt héhere Temperaturen notwendig sein, ist dies nach Rucksprache mit dem Stammhaus maoglich.

|
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6.2 Olschmierung (siehe Datenblatter D 134 + D 137)
Die Pumpe wird mit gefiillten Olvorratsbehaltern (ausgenommen Frischol)
versandt. Trotzdem sollten aus Sicherheitsgriinden die Olstande lberpriift
werden. Voller Fillstand ist jeweils erreicht, wenn sich der Olspiegel im
oberen Drittel des Olstandsanzeigers befindet.
Schauglas: Frischél (1), ND-Lager (I,), HD-Lager (l,), Getriebe (lI;). Bei
fehlendem Ol muR nachgefillt werden. Oleinfillstelle: Frischél (H), ND-
Lager (H,), HD-Lager (H,), Getriebe (H,;). Fur den Frischélbehélter ist
serienmaRig ein Olniveauschalter (V) eingebaut. Er stellt die Vakuumpumpe
automatisch ab sobald minimaler Olstand erreicht wird. Nach dem Nachfil-
len des Oles kann die Vakuumpumpe wieder gestartet werden. Wir empfeh-
len folgende Olsorten: Bechem VBL 100, BP Energol RC 100, Esso Umlaufél
100, Mobil Vakuumpumpendl Heavy, Shell Tellus Ol C 100 oder Aral Motanol
HK 100. Andere Schmiermittel durfen nur nach vorheriger Absprache mit
dem Hersteller eingesetzt werden. Die vollstdndige Auswechslung des
Lageroles und des Getriebedles sollte einmal jahrlich durchgefuihrt werden.
Bei extremen Einsatzbedingungen missen die Wartungsintervalle je nach
Notwendigkeit verkiirzt werden. Olempfehlungsschild (M), OlablaR ND-Stufe
(K,) und HD-Stufe (K,). Auch die Auswechslung des Oles im Getrieberaum
sollte man nach ca. 3000 Betriebsstunden vornehmen (Kj).
Messung des Frischdlverbrauches: Frischdl bis zum oberen Strich des
Schauglases (I) einfullen. Pumpe 10 h in Betrieb nehmen. Anschlielend
wieder Frischél bis zum oberen Strich des Schauglases nachfillen. Frisch-
Olverbrauch = Nachflllmenge / 10 h

Das Altdl ist gemaR den Umweltschutz-Bestimmungen zu entsor-

gen. Bei Olsortenwechsel Olbehalter vollstandig entleeren.

6.3 Olschmierpumpe

Olschmierpumpe

Mehr Ol

Weniger Ol

(S\

Die Olschmierpumpe wird werkseitig auf die erforderliche Férdermenge eingestellt.
Eine Veranderung dieser Menge darf nur nach Ricksprache mit Rietschle erfolgen.
Eine Veranderung der Olmenge erfolgt durch Drehen der Regulierschrauben. Pro Umdrehung wird die Férderleistung um 1/,

verandert. Weniger Ol nach links; mehr Ol nach rechts.

Bei erstmaliger Inbetriebnahme, nach einer Stillstandszeit iber 1 Woche, nach Demontage der Getriebeeinheiten,
nach Stufenwechsel, nach Reinigung der Olpumpe und nach Arbeiten an den Olleitungen muf mit Hilfe der Kurbel

Ol in die Leitungen gepumpt werden (ca. 150-200 Umdrehungen).
Olverbrauch fiir VWZ und fiir VPA (VWZ + Rootsgeblase): I/h

VWZ 702 1002 1202 VPA 702. ... 1002. ... 1202. ...

50 Hz 0,342 1,094 1,367 50 Hz 0,427 2,280 2,848

60 Hz 0,410 1,312 1,640 60 Hz 0,513 2,736 3,417
6.4 Inbetriebnahme 7. Wartung

A Warnung —> Anlauf mit Zuleitungen

Beim Anlauf kénnen durch Verunreinigungenin den Zulei-
tungen schwere Schaden an der Pumpe die Folge sein.

Zum Schutz der Pumpe muf3 beim Anlauf vom Betreiber ein
vakuumfestes Anlaufsieb (5 um) saugseitig installiert wer-
den.

Pumpe zur Drehrichtungsiberprifung kurz starten (Dreh-
richtungspfeil (O 0O D134 + D 137)). Als Zubehor kann
antriebseitig ein Freilauf vorgesehen werden, der bei falscher
Drehrichtung des Motors ein Mitlaufen der Vakuumpumpe
verhindert.

Achtung! Beim Férdern von feuchten und aggressiven Medien
muf die Vakuumpumpe vor und nach dem Prozel3 gegen die
geschlossene Saugseite, jedoch offenem Schniffelventil (Zu-
behdor) betriebenwerden. Die Vor- bzw. Nachlaufzeitist prozef3-
abhéngig, betragt aber ublicherweise zwischen 20 bis 30
Minuten.

Beim Vorlauf wird die Pumpe auf die Betriebstemperatur ge-
bracht. So wird eine Kondensation feuchter Medien innerhalb
der Pumpe vermieden. Durch den Nachlauf werden Riickstan-
de ausgespult und gleichzeitig fur den Stillstand konserviert.

Bei MaRnahmen zur Instandhaltung, bei denen Per-

sonen durch bewegte oder spannungsfiihrende Teile
geféhrdet werden kdnnen, ist die Pumpe durch ziehen des
Netzsteckers oder Betatigen des Hauptschalters vom E-
Netz zu trennen und gegen Wiedereinschalten zu sichern.
Wartung nicht bei betriebswarmer Pumpe durchfuhren.
(Verletzungsgefahr durch heiRe Maschinenteile oder hei-
Bes Schmierdl). Gefahrstoffe missen fur Wartungs-
arbeiten beseitigt werden. Sollten desweiteren Personen
in Arbeitsbereichen eingesetzt werden (z.B. Wartung) in
denen mit Gefahrstoffen umgegangen wird, so sind diese
Uber alle fur die Durchfuhrung eines Auftrages relevanten
Sicherheitsvorschriften zu informieren!
7.1 Oldosierpumpe
Eine besondere Wartung der Schmierpumpe ist wahrend des
Betriebes nicht notwendig. Bitte achten Sie darauf, dafl immer
genugened Frischdl im Vorratsbehélter ist, damit keine Luft in
die Leitungen gepumpt wird. Ist dieser Fall trotzdem eingetre-
ten, dann sind die Leitungen, die gegen Druck férdern, an der
Schmierstelle zu |6sen und erst dann wieder anzuschlie3en,
wenn das Ol ohne Luftblasen austritt.
Die Schmierpumpe muf? mindestens einmal im Jahr griindlich
mit Benzin oder Petroleum durchgepumpt werden. Zuséatzlich
mul der Frischdlbehalter ausgespiilt werden. Eine Reinigung
der Schmierpumpe ist auch dann notwendig, wenn diese erst
langere Zeit nach Anlieferung in Betrieb genommen wird oder
mehrere Monate nicht gearbeitet hat. Die in den Steuerkanélen
befindlichen Olriickstande kénnen sich verhartet haben und
beeintrachtigen die Funktion der Pumpe.

|
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7.2

Die Olnebenabscheider werden direkt an den Ausblas-
flansch der Vakuumpumpe angeflanscht. Die Abschei-
dung erfolgt immer in zwei Stufen:

Abscheidung:

O Flussigkeitsteilchen im Kondensatsammelraum

00 Aerosole in den Filterkerzen

Die Olnebelabscheider sind fiir die chemisch-pharmazeu-
tische Industrie in zwei Materialvarianten verfligbar:

Die Filterkerzen sind in Borsilikatglas oder Teflon ausge-
fuhrt, so daR eine vollkommene Losungsmittelbesténdigkeit
und eine teilweise Saurebestandigkeit gewahrleistet ist.
Hinweis: Bei polymerisierenden oder verharzenden Pro-
dukten ist es nicht ratsam, diese Art von Abscheidung
einzusetzen. Die Verstopfung der Filter tritt sehr schnell
ein und somit ist eine intensive Wartungsarbeit und ein
kostenintensiver Filterwechsel erforderlich.

7.2.1 Wartung Olnebelabscheider (Bild 14)

Bei

einem Filterwiderstand des Olnebelabscheiders von 0,5
bis 0,6 bar (siehe Manometer (J,)) missen die Filter-
kerzen (J,) ausgewechselt und der Behélter (J,) gereinigt
werden.

Filterkerzen-Wechsel: Durch Ldsen der Klammer-
schrauben (J5) kann der Olbehalter-Deckel (Js) und O-
Ring (J;) abgenommen werden. Losen der Randelmutter
(Jg). Abnehmen des Spanndeckels (J,). Filterkerzen (J,)
auswechseln. Beim Einbau ist der O-Ring (J,) auf seine
Dichtheit zu Gberprifen.

Es muR darauf geachtet werden, dafl3 wahrend des Betrie-
bes der Pumpe das anfallende Kondensat/Olgemisch
regelmaRig manuell oder automatisch abgelassen wird.
Serienmafig ist eine Niveautberwachung (V;) eingebaut,
welche bei entsprechendem Fillstand die Pumpe auto-
matisch abschaltet. Fir den abgebildeten AblaZhahn (J,)
kann ein Magnetventil (Zubehor) fir automatischen Ol/
Kondensatablal} eingesetzt werden.

8. Stérungsbehebung

8.1

1. Olfullstand Getriebedl tiberpriifen (nur im Stillstand der
Pumpe), evtl. Ol auf Normalstand ablassen.

2. Messung des Gegendruckes der Abluftleitung, evtl.
Austausch von Filterkerzen.

3. Uberpriifung der mechanischen Drehbarkeit von Ge-
triebe und Verdichterstufen:
O Motor abbauen und an der Kupplung drehen.

8.2

Olnebelabscheider (Zubehor Abluftseite)

0 Edelstahl: 1.4541 0O Glas

steigender Stromaufnahme des Antriebes und bei

Uberstrom an der Pumpe

Abfall des Vakuums (Bild 15)

Vakuum Uberprifen am Vakuum-AnschluB3 (A), evtl.
Sieb (A)) reinigen.

Uberdruck tberpriifen in der Abluftleitung (B,). (Ab-
luftwiderstand darf 0,3 bar nicht Ubersteigen).

Wird das Endvakuum nicht erreicht, folgende Arbei-
ten durchfuhren:

Saugflansch (X,) entfernen, Sicherungsring (A,) l6sen, Sieb (A,) ausbauen und reinigen.

Uberstromventil (Q) an (Q,) ausbauen und auf Funktion tiberprifen; sowie Ventilsitz tiberpriifen.

Vakuum zwischen ND- und HD-Stufe tiberprifen (VerschluRschraube (Q,) herausdrehen und Vakuum messen). Werden am
Vakuum-Anschluf3 (A) und an (Q,) das gleiche Vakuum gemessen, dann ist die ND-Stufe defekt. Liegt der gemessene Druck
an (Q,) nahe beim atmosphérischen Druck, dann ist die HD-Stufe defekt.

Hoher Olverbrauch

« Olverlust der Lagerschmierung (Dichtungen zwischen Lager und Verdichtungsraum iiberpriifen und auswechseln, (siehe

auch Seite 14)).
Zu hoher Olverbrauch der Frischélschmierung (Riickschlagventile in den Olleitungen kontrollieren, defekte Ventile auswech-
seln. Olleitungen demontieren und (iberpriifen, ob in den Leitungen ein Vakuum vorhanden ist.
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REPARATURANLEITUNG

1. Demontage und Montage des Kuhlergehduses  (Bild 12, 13 und Datenblatter D 134 + D 137)

VWZ abschalten und auf Atmosphéarendruck
fluten. Hy H;
Offnen der VerschluRschraube (U,s) bzw.
(Usze)-

Ablassen der Kihlflissigkeit:

VWZ (14) O am AblaZhahn (K,).

VWZ (13) 0 am AblaRhahn (K,). Restliche
Entleerung erfolgt durch Offnen der Ver-
schluBschraube (K,,) unterhalb des Kuhler-
blocks (R).

Kabel von folgenden Gerate am Klemmen-
kasten (G) abhangen:

VWZ (14) O Thermostat (U,) und Niveau-
Schalter (V,).

VWZ (13) 0 Thermostat (U), Niveau-Schal-
ter (V,) und Ventilator (R,).

Ist ein Kabelkanal vorhanden, dann Deckel
des Kanals abnehmen; das Abkabeln der
Leitungen entfallt.

Verschlu3schrauben (Y ,,) demontieren und
Ringschrauben M12 eindrehen.

Mit S-Haken und Kran an den Ringschrauben
(Y,,) die gesamte Kihlereinheit sichern.
Schrauben (Y,;) mit verlangertem Schlissel (ca. 1 m) abschrauben.

Kihlergehause (Y,) vom Anschlu3deckel (Ys) mit einem Kran abnehmen und auf ein Kantholz setzen.
Die Montage des Kiihlergeh&uses erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Bei Bedarf neue Dichtung verwenden.

Kuhlflussigkeit an (H,) einfullen.

2. Wechsel der ND- und HD-Verdichterstufen (Bild 20)

2.1

3. Demontage und Montage des Antriebs (Bild 21)

Die Demontage- und Montage-Folge der ND- und HD-Verdichterstufen sind gleich.

Demontage der Verdichterstufen

Demontage des Kiihlergehduses (siehe oben).

Lagerdl ablassen: 0 ND-Verdichterstufe an (K,) und HD-Verdichterstufe an (K,).

Verdichterstufe (S,) bzw. (S,) mit Hebetse und Kran sichern.

Schrauben (S;;) bzw. (S,,) l6sen.

Mit kleinen, ruckartigen Bewegungen Verdichterstufe von der Zentrierung und der treibenden Kupplungshalfte I6sen und
herausziehen.

Montage der Verdichterstufen

Vor dem Zusammenbau sind die Verbindungsraume (Yss) im AnschluRdeckel (Y5) zu reinigen.

Werden die Verdichterstufen nicht ausgewechselt, dann miissen auch die Arbeitsraume (S5 Bild 27) in der Verdichterstufe
gereinigt werden (es ist darauf zu achten, daf3 kein Schmutz in den Verdichterraum (S, Bild 27) gelangt).

Dichtung (30) beidseitig mit dauerplastischem Dichtungsmittel (Anti-Seize) einstreichen (siehe auch E165/1).

Die weitere Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Bei Bedarf neue Dichtung verwenden.

Lagerdl einfullen: - ND-Verdichterstufe an (H,) / HD-Verdichterstufe an (H,)
Montage des Kuhlergehauses (siehe oben)

Kabel fur Motor (G,) abklemmen.

Schrauben (G,,) I6sen und Motor aus der Zentrierung des
Motorflansches (G,) und der pumpenseitigen
Kupplungshalfte (G;) herausziehen.

Schraube (Gg,) im Motorflansch (G,) von

dem Grundgestell (G;) l6sen.

Schrauben (G,;) I6senund
den Motorflansch (G,)
ausder Zentrierung des
Getriebegehauses (Y,)
herausziehen.

Die Kupplungshalfte
(G,) ist so besser zu-
ganglich.

Die Montage erfolgt in
umgekehrter Reihenfol-
ge.
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4. Wechsel der Kupplungsgummis und der Kupplungsbolzen
4.1 Am Antrieb (Bild 22 und 23)

« Demontage und Montage des

Demontage und Montage des Antriebs (siehe Seite 12).
Sicherungsring (38) l6sen und Kupplungsgummi (37) abziehen und
gegebenenfalls auswechseln.

Sicherungsring (87) losen.

Kupplungshélfte (G;) mit einer Abziehvorrichtung von der Antriebswelle
(72) abziehen.

Mutter (41) und Scheibe (40) l6sen.

Den Kupplungsbolzen (36) herausziehen und gegebenenfalls auswech-
seln.

Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

(siehe auch E165/2)

An der Verdichterstufe (Bild 22 und 24)

Kiihlergehauses (siehe Seite 12). 72
Demontage und Montage der
Verdichterstufe (siehe Seite 12).
An Kupplungshélfte (G,)
Sicherungsring (38) I6sen und
Kupplungsgummi (37) abziehen
und gegebenenfalls auswechseln.
Mutter (41) 16sen und mit Scheibe
(40) abnehmen.

Den Kupplungsbolzen (36) heraus-
ziehen und gegebenenfalls aus-
wechseln.

Die Montage erfolgt in umgekehr-
ter Reihenfolge.

(siehe auch E165/1)

42 29

hen.

ben.

5. Reparaturen an der B-Seite der Verdichterstufen

5.1 Demontage der Lagerteile und Dichtungen (Bild 25)
Demontage des Kiihlergehauses (siehe Seite 12).

Lagerol ablassen

ND-Verdichterstufe an (K;) / HD-Verdichterstufe an (K,)
Olleitungen (44, 45, 48, 49) bzw. (59, 60, 63, 64) am Geh&use-
deckel B (25) bzw. (55) abschrauben. Die Olleitungen nur so
weit wegbiegen, wie es zur Demontage des Gehausedeckels
B notwendig ist.

Lagerdeckel (29) abschrauben.

Wellendichtringe (28) und wenn vorhanden Paf3-Scheibe
(42) zur Seite legen.

Schrauben am Gehausedeckel B (25) bzw. (55) herausdre-

Abziehvorrichtung (W) auf den Gehausedeckel B aufschrau-

* Gehausedeckel B mit Lager und Dichtungen vom Rotor-
zapfen (3) bzw. (52) herunterziehen.

siehe auch E165/1 und E165/4
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Montage der Lagerteile und Dichtungen (Bild 26)

Vor dem Zusammenbau sind alle Teile aus der Lagerbohrung des Gehausedeckels (25) bzw. (55) zu entfernen. Die Teile
(Pos. 10, 11, 12, 13, 14, 15, 17, 23, 28, 48) uberprufen und eventuell auswechseln.

Wellendichtring (10) mit Montagehilfe (Ws) in Geh&usedeckel einsetzen (Dichtlippe siehe Bild 26).

Montagebuchse | (W,) auf Rotorzapfen (3) bzw. (52) schieben und eindlen.

Axialspalte zwischen Geh&ausedeckel und Rotor an Hand der alten Dichtungen (9) bzw. (59) ausmessen oder rechnerisch
ermitteln (Gehauselange + Dichtungen (9 bzw. 59) - Rotor = Spalt).

Der Radialspalt wird werkseitig eingestellt und durch Zentrierstifte fixiert. Sollte eine Gehauselberarbeitung notwendig
werden, ist anschlieBend durch Einstellen und Verstiften von Gehause und Enddeckeln die vorgegebene Toleranz
wiederherzustellen.

Achtung! Nurwenn die in der Tabelle (unten) angegebenen Werte eingehalten werden, arbeitet die Pumpe einwandfrei und
betriebssicher. Unterschiedliche Starken der Packung (9) bzw. (59) beriicksichtigen!

Dichtung (9) bzw. (59) beidseitig mit dauerplastischem Dichtmittel (Anti-Seize) bestreichen und auf die Dichtflache des
Gehéauses (1) bzw. (51) legen.

Gehéausedeckel in die Zentrierstifte (2) schieben und leicht anschrauben (nicht fest anziehen).

Wellendichtring (12) mit Montagehilfe in Anlaufscheibe (11) einsetzen.

Anlaufscheibe (11) und O-Ring (13) auf der Montagebtichse | (W,) in die Lagerbohrung des Geh&ausedeckels (25) bzw. (55)
einflhren.

Wellendichtring (12) mit Montagehilfe in Schmierring (15) einsetzen.

Dichtflachen der Anlaufscheibe (11) und des Schmierrings (15) leicht eindlen.

Schmierring (15) bis zur Anlaufscheibe (11) einfihren und Montagebiichse | (W,) abziehen.

Druckfedern (20) einfetten und in die Bohrungen des Mithehmerrings B (17) einsetzen.

Mitnehmerring B (17) auf Rotorzapfen aufschieben; dabei miissen die Spannhilsen (19) in die Bohrungen des Schmierrings
(15) eingefihrt werden.

PaR-Scheibe (43) wenn vorhanden an Mithehmerring B (17) anlegen.

Distanzring (14) und Lager (26) einsetzen.

Wellenmutter (27) am Rotorzapfen (3) bzw. (52) mit gefordertem Drehmoment anschrauben.

PaR-Scheibe (42) wenn vorhanden am Lager (26) anlegen.

Lagerdeckel (29) mit O-Ring (23) vorsichtig auf die Welle schieben und anschrauben.

Schrauben des Gehausedeckels fest anziehen und Olleitungen anschrauben.

Montage der Verdichterstufe und des Kiihlergeh&duses (siehe Seite 12).

Einstelldaten der Spalten an der Verdichterstufe in mm

Axialspalt Radialspalt
Wz ND-Stufe HD-Stufe ND-Stufe |  HD-Stufe
B-Seite Gesamtspalt B-Seite Gesamtspalt (zwischen I?otor und der Wand
Festspalt Festspalt Gehéausebohrung)
0,70 0,60 0,20 0,30
0,10 0,90 0,10 0,80 0,20 0,35
0,90 0,80 0,20 0,35

8- | =
0 o oo <
8 3| e - Bl 2
N N
15 &
80
100
Montagebuchse | [mm]
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6. Wechsel der Lamellen (Bild 27)

Demontage des Kuhlergehduses und der B-Seite der Verdichterstufe (siehe Seite 12 und 13).
Lamellen (S;,) herausnehmen und Uber-
prufen.

Achtung! Falls notwendig Lamellen nur
satzweise wechseln.

Lamellen in Rotorschlitze einlegen
(angeschragte Flache der Lamellen muR3
mit dem Rotorradius Ubereinstimmen.
Lamellen vor der Montage leicht eindlen.
Lamellen mussen sichim Rotorschlitz leicht
bewegen lassen.

Montage der B-Seite der Verdichterstufe
und des Kuhlergeh&uses (siehe Seite 12
und 13).

7. Reparaturen an der A-Seite der Verdichterstufen

HD- und ND-Stufe haben den gleichen Aufbau.

7.1 Demontage der Lagerteile und Dichtungen (siehe Bild 28 und E 165/1, E 165/4)

Demontage des Kiihlergehduses und der Verdichterstufe (siehe Seite 12).

Olleitungen an Geh&usedeckel A (8) bzw. (54) abschrauben (Olleitungen nur so weit wegbiegen wie es zur Demontage
des Gehéausedeckels notwendig ist).

Gewindestift (45) in der Kupplungshalfte (35) 16sen. Kupplungshalfte mit Abziehvorrichtung vom Wellenzapfen abziehen.
Alle Schrauben am Lagerdeckel (22) I6sen, PaRfeder (7) entfernen und Lagerdeckel abziehen.

Verschluf3-Schraube (98) mit Dichtring (99) herausschrauben.

Gewindestift (18) mit einem Inbusschlissel (3 mm) lésen.

Schrauben am Gehé&usedeckel (8) bzw. (54) herausschrauben.

Gehéausedeckel mit den Dichtungen und dem Lager-Auf3enring (21) mit einer Abziehvorrichtung abdriicken und vom
Rotorwellenzapfen (3) bzw. (52) herunterziehen.
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7.2 Montage der Lagerteile und Dichtungen (Bild 28 und 29)

Vor dem Zusammenbau sind alle Teile aus der Lagerbohrung des Geh&ausedeckels (25) bzw. (55) zu entfernen.
Die Teile (Pos. 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16) Uberprifen und eventuell auswechseln.

Wellendichtring (10) mit Montagehilfe (W;) in Gehausedeckel einsetzen (Dichtlippe siehe Bild 28).
Montagebichse | (W,) auf Rotorzapfen (3) bzw. (52) schieben und eindlen.

Dichtung (9) bzw. (59) beidseitig mit dauerplastischem Dichtmittel (Anti-Seize) bestreichen und auf die Dichtflache
des Gehéauses (1) bzw. (51) legen.

Gehéausedeckel in die Zentrierstifte schieben und leicht anschrauben (nicht fest anziehen).
Wellendichtring (12) mit Montagehilfe in Anlaufscheibe (11) einsetzen.

Anlaufscheibe (11) und O-Ring (13) auf der Montagebiichse | (W,) in die Lagerbohrung des Gehausedeckels (25)
bzw. (55) einfihren.

Wellendichtring (12) mit Montagehilfe in Schmierring (15) einsetzen.

Dichtflachen der Anlaufscheibe (11) und des Schmierrings (15) leicht eindlen.
Schmierring (15) bis zur Anlaufscheibe (11) einfihren.

Montagebichse | (W,) abziehen.

Gehéausedeckel (25) bzw. (55) fest anschrauben.

Druckfedern (20) einfetten und in die Bohrungen des Mitnehmerrings A (16) einsetzen.

Mitnehmerring A (16) auf Rotorzapfen aufschieben; dabei miissen die Spannhilsen (19) in die Bohrungen des
Schmierrings (15) eingefiihrt werden.

Mitnehmerring A (16) so einrichten, daR die Spitze des Gewindestiftes (18) in der Ansenkung des auf dem
Rotorzapfen befindlichen Innen-Ringes (4) den Mitnehmerring A (16) arretiert (siehe auch Bild 29).

Gewindestift (18) mit entsprechenden Schrauben-Sicherungsmittel sichern und anziehen.
Distanzring (14), Lagerauf3enring mit Zylinderrollen (21) in die Bohrung des Geh&usedeckels einfuhren.
Montagebichse Il (W,) auf Rotorzapfen schieben und eindlen.

Wellendichtring (24) mit Montagehilfe (W) in Lagerdeckel (22) einsetzen (Dichtlippe siehe Bild 28).
Lagerdeckel (22) mit Wellendichtring (24) und O-Ring (23) uber die Montagebiichse Il (W,) schieben.
Lagerdeckel (22) zentrieren und festschrauben.

Montagebichse Il (W,) abziehen.

PaRfeder (7) einlegen.

Kupplungshalfte (35) aufziehen und mit Gewindestift (45) sichern.

Olleitungen anschrauben.

Montage der Verdichterstufe und des Kuhlergeh&duses (siehe Seite 12).

230

>

4)\0 Rt+2 _ _
@ ) s; g M

* ml g8

70
100 ,;»7\,
T\
.. ’T

Montagebiichse II [mm] @R@» R J\

224
25
Lf
I
I
045,10+
050,10+

Montagebuchse IlI [mm]

A Gy ==

+
H 1x45°

If
30 ‘ 140
1

T
[

18 4

Seite 15




8. Reparaturen am Getriebe
8.1 Demontage und Montage des Getriebegehauses (Bild 30
und 31)

« Ol ablassen: (siehe Datenblater D 134 + D 137).

- Frischol an (K) / Lager6l : HD an (K,) und ND an (K,)

- Getriebedl an (K,)

« Demontage des Antriebs (siehe Seite 12).

e Sicherungsring (87) an der Antriebswelle (72) 16sen.

« Kupplungshélfte (G;) mit einer Abziehvorrichtung abziehen.

e Paffeder (151) entfernen.

e Schrauben am Lagerdeckel (81) l6sen, Lagerdeckel und Dich-
tung (83) von Antriebswelle (72) abziehen (mit Wellendichtring
(82)).

« Alle Olleitungen nur an der Olpumpe (185) abschrauben und
bezeichnen.

« Olpumpe (185) mit Dichtung (88) abschrauben.

e Flansch (80) mit Dichtung (83) abschrauben (Wellendichtring
(82) befindet sich im Flansch (80)).

e Ausgleichscheibe (79) herausnehmen.

e Alle Schrauben am Getriebegehause (70) - auch im Kupplungs-
bereich - herausdrehen.

e Mit den Abziehvorrichtungen (W,) das Getriebegehause (70),
durch gleichzeitiges Drehen der Abdriickschrauben, von den
Stiften (108) I6sen und abnehmen.

e Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge. Auf
folgendes ist dabei zu achten:

- Lagerdeckel (80) und Wellendichtring (82) werden vorsichtig
ohne Montagebiichse Uber
die Fase auf die Welle ge-
schoben.

- Lagerdeckel (81) und
Wellendichtring (82) wer-
den mit Hilfe der Montage-
biichse Il (W;) montiert.

e Montage des Antriebs (sie-
he Seite 12).

« Ol einfillen: (siehe Daten-
blater D 134 + D 137)

- Frischol an (H) und Getrie-
bedl an (H,)

- Lagerdl : HD an (H,) und
ND an (H,)

8.2 Wechsel der Stirnréder und Kugellager im Getriebegehause
(Bild 31 und 32)
- Demontage und Montage des Getriebegehauses.

» Beide Kugellager (26) mit Abzieher (W;) abziehen (alte Lager
nicht mehr verwenden).

» Sicherungsblech (77) aufbiegen.

*  Wellen-Mutter (78) mit Hakenschlussel (W,) aufschrauben.
» Sicherungsblech (77) abnehmen.

o Stirnrader (73) und (75) abziehen.

» Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

» Die Kugellager (26) missen vor dem Aufziehen auf ca. 100°C
erwarmt werden.
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8.3

9. Sonstige Reparaturarbeiten

9.1

10

Wechsel der Lager, Wellendichtringe und Dichtungen im Anschluf3gehause (Bild 33)
Demontage und Montage des Kihler-
gehéauses und der Verdichterstufen (siehe
Seite 12).

Demontage und Montage des Getriebe-
gehauses (siehe Seite 17).

Lésen der Sicherungsringe (87) an der
Antriebswelle (72) und an der Stirnradwelle
(74).

Kupplungshalfte (86) abziehen.

Paf¥feder (7) abnehmen.

Schrauben am Lagerdeckel (81) I8sen.
Lagerdeckel (81), Dichtung (83) und Wellen-
dichtringe (82) mit zwei Schrauben (M8)
abziehen.

Ausgleichscheibe (79) herausnehmen.
Antriebswelle (72) mit Lager (26) und Stirnradwelle

(74) mit Lager (26) in Richtung Antrieb aus dem An-
schluBgehause dricken (mit Hilfe eines Rohres, das auf den
AuRenring des Lager gedriickt wird).

Lager (26) abziehen und auswechseln.

Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Auf folgendes ist dabei zu achten:

Kugellager (26) mussen vor dem Aufziehen auf die Wellen auf ca. 100°C erhitzt
werden. - Bei der Montage des Lagerdeckels (81) mit den Welldichtringen (82) die
Montageblchse Il (W,) verwenden.

Reinigung der Saug- und Abluftréume im AnschluRgeh&use (Bild 34)

Pumpe abschalten und auf Atmosphéarendruck fluten.

Demontage der Rohrleitungen.

Demontage des Abscheiders (2).

Flansch (103) von Ansaugkanal (Y¢s) abschrauben (auf Dichtung (104) achten).
Halbkugel-Sieb (118) herausnehmen und reinigen (Losungsmittel).
Arbeitsrdaume (Yq und Ygg) durch die Bohrungen im AnschluRgehause

(89) reinigen.

(Es ist darauf zu achten, daf? kein Schmutz in die Pumpe gelangen
kann.)

Die Montage erfolt in umgekehrter Reihenfolge.

Wechsel der Ventilteile am Uberstromventil (Bild 34)
Alle Schrauben am Ventil (400) lésen.

Ventil (400) vorsichtig und gerade aus dem Arbeitsraum
herausnehmen.

Alle Teile und die Ventildichtflache im AnschluRgehause
(89) auf Funktionsfahigkeit Uberprifen.

Falls notwendig Ventilsitz mechanisch nachbearbeiten.
Vordem Einbau des Ventils muf3 Uberprift werden, ob der
Ventilteller (404) im Ventilkorper (401) leicht lauft.

Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Vorgehensweise bei einer Einlagerung von élgeschmierten Drehschieber-Vakuumpumpen

Allgemein

Alle Pumpen, die wir (die Fa. Rietschle) liefern, miissen innerhalb von drei Monaten in Betrieb genommen werden. Ist dies
nicht méglich, dann beachten Sie bitte folgende Punkte, auf deren Einhaltung wir aus Griinden der Garantie bestehen missen.

. Lagerung der Pumpen

Die Raume in denen die Pumpen lagern, miissen trocken und frei von korrosiven Gasen sein und eine konstante Temperatur
haben. Sie darf nicht unter 10°C absinken.

. Zustand der Lager- Pumpen

Die Saug- und Druckseiten der Pumpen sind mit Hilfe von Blindflanschen zu verschlieRen. Alle Betriebsmittel miissen
entsprechend den Betriebsvorschriften eingefillt sein.

. Wartungsarbeiten wahrend der Einlagerung

Die Pumpen mussen einmal monatlich zwei Stunden in Betrieb genommen werden, um Korrosion in der Pumpe zu verhindern.
Achten Sie bitte darauf, dal? der Blindflansch auf der Druckseite vor Inbetriebnahme entfernt, und nach dem Betrieb wieder
montiert wird. Der Blindflansch auf der Saugseite darf wahrend des Betriebes nicht abgenommen werden, da die Pumpe bei
Endvakuum laufen soll.

. Inbetriebnahme der Pumpen

Bei allen Pumpen, die langer als 3 Monate lagern, muf3 durch den technischen Kundendienst der Firma Rietschle eine
Inspektion mit anschlieBendem Probelauf durchgefuhrt werden. Diese Arbeiten gehen zu lhren Lasten. Schaden, die auf eine
unsachgemaRe Lagerung oder Handhabung zurtickzufiihren sind, werden auf lhre Kosten behoben.

9.99 / PM6
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