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1. Allgemein

Alle Pumpen, die aus irgend-
welchen Grinden (z.B. Wartung)
/ \ an uns zurtickgeschickt werden, mis-
sen von Schad- und Giftstoffen frei
sein. Eine entsprechende Bescheini-
gung ist vorzulegen!
Ex-Schutz-Sicherheitsvorkehrungen fur
- Gesamt-Anlagen in welchen Vakuumpum-
- pen eingesetzt werden, sind kundenseits
zu Uberprifen und zu installieren. Die
Abstimmung muf3 mit den d&rtlichen zu-
standigen Sicherheitsbehérden (TUV)
oder Gewerbeaufsichtsamt erfolgen.

| S R DFPI 2. Eighung
I i Die Vakuumpumpen VLV eignen sich
besonders zum Férdern von extrem feuch-
ten und aggressiven Gasen. Die Wasser-
dampfvertraglichkeit ist nahezu unbe-
grenzt.
Die Umgebungstemperatur und
die Ansaugtemperatur darf zwi-
schen 5 und 40 °C liegen. Bei Tempera-
turen auf3erhalb dieses Bereiches bit-
ten wir um Rucksprache.
Flussigkeiten und feste Stoffe dirfen
nicht abgesaugt werden.
Forderung von explosiven Dampfen
und Gasen nur nach Rucksprache mit
Rietschle.
Die Standard-Ausfihrungen dirfen nicht
in explosionsgeféahrdeten R&umen betrie-
ben werden. Spezielle Ex-Schutz Ausfih-
rungen sind lieferbar.
Bei Aufstellung der Vakuumpum-
pe auf Hohen Gber 1000 m 4. M.
macht sicht eine Leistungsminderung
bemerkbar. In diesem Fall bitte wir um
Rucksprache.
@ ‘ ‘ Bei Anwendungsfallen, wo ein unbe-
‘ absichtigtes Abstellen oder ein Ausfall
der Vakuumpumpe zu einer Gefahr-
U_] ! ! [_u dung von Personen oder Einrichtun-
gen fuhrt, sind entsprechende Sicher-
heitsmaRnahmen anlagenseits vorzu-
sehen.

Schnittzeichnung VLV-2
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3. Ausfiihrungen und Aufbau

3.1 Ausfiihrungen

Die Typenreihe VLV gibt es in 5 Baugrof3en: 25, 40, 60, 80 und 100 m¥/h.

Diese wiederum gibt es in 2- und 3-stufiger Version. Die 2-stufigen Vakuumpumpen erreichen ein Endvakuum von 0,5 mbar, die
3-stufigen von 0,02 mbar. Die Kiihlung erfolgt mittels eines Radialventilators zwischen Motor und letzter Verdichterstufe, welcher
die Kuhlluft durch die Luftkanale der Verdichtereinheiten saugt.

3.2. Aufbau der 2- und 3-stufigen VLV

3.2.1 Konstruktiver Aufbau Allgemein

Bei Maschinen der Baureihe VLV handelt es sich um zwei- oder dreistufige Vakuumpumpen mit Frischdlschmierung.

Die einzelnen Stufen sind Gibereinander angeordnet, die Rotorwelle steht senkrecht.

Oben befindet sich der Antriebsmotor, dann ein Radialltfter, darunter die ND-Stufe, MD-Stufe, HD-Stufe.

Bei 2-stufigen Versionen wird die MD-Stufe weggelassen.

Diese gesamte Grundeinheit steht auf einem kombinierten Frischdl- und Kondensat-Altélbehélter.

Zwischen ND- und HD-Stufe, und bei 3-stufiger Ausfiihrung auch zwischen MD- und HD-Stufe, ist ein Uberstromventil eingebaut,
um beim Betrieb im Grobvakuum eine Uberverdichtung zu verhindern (erst ab BaugréRe VLV-40).

Im unteren Bereich der Verdichtungsraume befinden sich Kanéle zur Kondensatabfiihrung. Dadurch kann auch bei Stillstand der
Pumpe evtl.. anfallendes Kondensat abflieRen.

|
Seite 3



3.2.2 Uberstromventile

Zwischen den HD-/MD bzw. MD-/ND Stufen befinden sich zwei
Uberstromventile, welche federbelastet sind. Diese Uber-
stromventile haben dabei folgende Funktionen: Beim Ein-
schalten der Pumpe bei atmosphéarischem Druck, 6ffnen diese
Ventile aufgrund des entstehenden Uberdruckes zwischen
den Stufen. Dieser Uberdruck wird durch das gréRere Saug-
vermogen der ND-Stufe verursacht. Die Gase strdmen nun so
lange direkt in den Auspuff, bis durch den abfallenden Ansaug-
druck der Druck zwischen den Stufen geringer als der
Atmosphéarendruck absinkt.

3.2.3 Kiuihlung

Die gesamte Baureihe VLV ist luftgekihlt. Zwischen Antriebs-
motor und ND-Stufe ist ein Radialllfter auf der Antriebswelle
der Pumpe angebracht. Dieser saugt Frischluft zwischen HD-
Stufe und Olbehélter an. Durch Kanale im Gehause der einzel-
nen Stufen gelangt die Luft nach oben und wird durch den
Lufter nach aulRen gedriickt.

3.2.4 Schmierung

Am Frischélbehélter ist eine Olschmierpumpe angebracht,
welche die Verdichtungsraume der 3 bzw. 2 Stufen und das
obere Rotorlager mit Frischol versorgt. Die Olschmierpumpe
hat 4 Schmierstellen bei der VLV-2 bzw. 6 Schmierstellen bei
der VLV-3.

Bei der Lagerschmierung flieRt das Ol vom oberen Rotorlager
durch Bohrungen im Gehausedeckel und einer Leitung zum
unteren Rotorlager. Von dort in den Lagerdeckel B, welcher
den Olpumpenantrieb schmiert. Aus diesem Behélter gelangt

das Ol durch eine Uberlaufoohrung zuriick in den Frisch-
Olbehélter.

3.2.5 Olabscheidung

Die dlhaltige Abluft gelangt von der HD-Stufe in den Alt6l- und
Kondensatbehélter. Ein groRer Teil des Oles trennt sich von
der Luft. Das restliche Ol wird dann im Olnebelabscheider in
Filterkerzen mit einem Abscheidegrad von iber 99% abge-
schieden. Am Austritt erhalten wir technisch reine Luft.

3.2.6 Abdichtung der Stufen

ND- und HD-Stufen sind durch je zwei Wellendichtringe zum
Lagerraum hin abgedichtet. Wellendichtringe, welche mit dem
Ansaugmedium in Kontakt kommen, sind in PTFE ausgefuhrt,
an allen anderen Stellen wurde Viton verwendet. Die Rotor-
lager kommen nicht mit dem Ansaugmedium in Kontakt.

3.2.7 Antrieb

Der Antrieb vom Motor auf die Verdichterstufen erfolgt direkt
Uber eine elastische Kupplung.

3.2.8 Standardausfiihrung VLV

¢ Flanschanschliisse nach DIN 28404

« Olnebelabscheider in Edelstahl

« Niveauschalter (Frischolbehalter) in Messing

¢ Niveauschalter (Kondensat- und Alt6lbehélter) in Edel-
stahl

e Kondensat- und Altélbehalter in GG 25

e Abluftanschlul in 3 verschiedene Richtungen mdoglich
(siehe D 140 und D 141)

Vakuum-AnschlufR

MeRstellen

Kuhlluft-Eintritt

Olschmierpumpe

Niveauschalter

Frischolbehalter

Aufbau VLV $ %

Antriebsmotor

Kuhlluft-Austritt
E /
—

——

Ol-Abscheider

Abluft-Anschluf
—

Manometer fir
Abscheiderkontrolle
(Zubehdor)

Niveauwachter

Altol- und
KondensatablaR

Kondensat- und
Altdlbehalter
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3.2.9 Mdogliches Zubehdr
Saugseitig:
» Absperrklappe ¢ Schniffelventil
» Feststoff-/Flissigkeitsabscheider
Ausblasseitig:
 Olnebelabscheider halarbeschichtet
Allgemein:
 Elektrische Steuerung mit Vor- und Nachlauf
e Spulmitteleinrichtung ¢ Zusatzélbehalter
» Automatischer Kondensatablald
* Manometer fur Abscheiderkontrolle

3.2.10 Typische Anwendungsgebiete

e Vakuum bei der Leiterplattenherstellung

» Wasserentgasung bei der Getréankeherstellung

» Vakuumverpackung von feuchten Produkten

» Vakuumkihlung von Lebensmitteln

» Vakuum-Filtrierung ¢ Vakuum Trocknung

» Vakuum-Kristallisation

 Eindicken von Flussigkeiten, Séften und Extrakten

3.2.11 Pumpstand VLV mit Walzkolbenpumpen
Maschinen der Baureihe VLV kdnnen als Vorpumpen in Ver-
bindung mit Walzkolbenpumpen eingesetzt werden.
Je nach GroRRe und Anzahl dieser Walzkolbenpumpe werden
Saugvermdégen bis zu 1.500 m*/h und Enddriicke bis 1 x 10
mbar (abs.) erreicht.
3.2.12 Besondere Vorteile der Baureihe VLV
 einfache Installation, keine Wasserzufihrung, geringe An-
triebsenergie.
 geringer Betriebsmittelbedarf, kein Kiihlwasserverbrauch.
e geringe Entsorgungsprobleme durch geringen Betriebs-
mittelverbrauch.
« umweltfreundlich mit nachgeschaltetem Olnebelabschei-
der.

3.2.13 Voraussetzungen beim Einsatz der Vakuumpumpe
VLV

» Ansaugmedium soll von flissigen und festen Stoffen ge-
reinigt werden.

 Pumpe mdoglichst so installieren, dalR Ansaug- und
Ausblasleitung mit Gefélle von der Pumpe weggefihrt
werden. Dadurch kann kein Kondensat in die Pumpe
zuriicklaufen.

» Beim Absaugen von aggressiven Medien immer Vor- und
Nachlaufen der Pumpe notwendig. Der Vor- bzw. Nachlauf
soll mit geschlossenem Saugventil, jedoch offenem
Schniiffelventil bei ca. 80 mbar Ansaugdruck geschehen!
Dabei wird die Pumpe auf Betriebstemperatur gebracht
und somit Kondensation in der kithlen Pumpe vermieden
(Vorlauf).

* Nach dem Prozess werden aggressive Rickstande durch
das eingespritzte Frischél ausgespult und die Pumpe ist
fur den Stillstand konserviert (Nachlauf). Die Dauer fur den
Vor- und Nachlauf liegt bei ca. 20-30 Minuten.

» Ausreichende Kuhimdglichkeit der Pumpe muf3 vorhan-
den sein. (siehe 4.1.1 Aufstellung)

» Uberprifen, ob die Umgebungsluft stark aggressiv ist, da
evtl. Aluminiumteile und Messingteile angegriffen werden
kénnen (Vermeidung durch Beschichtung und Edelstahl-
teile).

3.2.14 Einsatzgrenzen der VLV

Allgemein ist der Einsatz dieser Pumpe durch folgende Krite-

rien begrenzt:

1. Ansaugtemperaturen:
e 60°C (Grobvakuum > 10 mbar)
e 100° C (Feinvakuum < 10 mbar)

2. Ansaugdriicke

3. Saugvermdgen

4. Produktspezifische Einschrankungen:
 Korrosion der Pumpe « Reaktion Produkt - Ol
* Reaktion Produkt - Metall

4. Installation und Inbetriebnahme
4.1 Mechanische Installation
4.1.1 Aufstellung
Bei betriebswarmer Pumpe kdnnen, in Abhangigkeit
der eingestellten Betriebstemperatur, die Oberfla-
chentemperaturen Uber 70 °C ansteigen, dort ist eine Be-
rihrung zu vermeiden.
Die VLV-Vakuumpumpen arbeiten vibrationsfrei. Eine speziel-
le Bodenbefestigung ist nicht erforderlich. Beim Aufstellen ist
darauf zu achten, dafl3 die Pumpe ausgerichtet installiert wird.
Kuhlluft-Eintritt und -austritt muf® mindestens 0,5 m Abstand
zur nachsten Wand haben. Im Aufstellungsraum sollte die
Umgebungstemperatur 35 Grad C nicht Uiberschreiten.
Die Pumpe sollte fir Wartungs- und Reparaturarbeiten leicht
zuganglich aufgestellt sein.
Die Typen VLV kdénnen nur bei vertikaler Wellenlage betrie-
ben werden.
Bei Aufstellung und Betrieb ist die Unfallverhitungs-
vorschrift »Verdichter« VBG 16 zu beachten.

4.1.2 Saugseite
Saugleitung an A (siehe D 140 und D 141) anschlieen (ge-
normter ISO-Flansch). Diese Rohrleitung sollte so kurz wie
madglich sein. Ist sie langer als ca. 5 m, dann muf3 eine gréRere
Nennweite als die des Pumpenflansches gewahlt werden.
Beim Verlegenist darauf zu achten, daf3 keine Spannungen auf
die Pumpen einwirken (eventuelle Kompensatoren dazwischen-
bauen). Zum Schutz von Fest- und Flissigkeitsstoffen sollten
entsprechende Abscheideorgane saugseitig installiert werden
(Zubehor).
Feststoffe groRer als 5 pm und Flissigkeitsschwall
konnen zur Zerstérung der Verdichterstufen fuhren.

4.1.3 Abluftseite

Abluftwiderstand der Leitung darf 0,3 bar Uberdruck
nicht Gberschreiten.

|
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4.2 Elektrische Installation
4.2.1 Allgemein
Elektrische Daten des Motors und der Steuerung mit vorhandenem Stromnetz (Stromart, Spannung, Netzfrequenz, zulassige
Stromstéarke) vergleichen (siehe Datenschild (N) in D 140 und D 141).
Pumpen tber Motorschutzschalter anschlieRen (zur Absicherung des Motors ist ein Motorschutzschalter und zur Zugentlastung
des AnschluRRkabels sind die entsprechende Normen einzuhalten).
Wir empfehlen die Verwendung von Motorschutzschaltern, deren Abschaltung zeitverzdgert erfolgt, abhangig von einem evwtl.
Uberstrom. Kurzzeitiger Uberstrom kann beim Kaltstart auftreten.
Die elektrische Installation darf nur von einer Elektrofachkraft unter Einhaltung der EN 60204 vorgenommen
werden. Der Hauptschalter muf3 durch den Betreiber vorgesehen werden.
Die Richtwerte fur die Einstellung des Motorschutzrelais enthehmen Sie den Unterlagen des Motorherstellers.
4.2.2 Elektrische AnschliRe fiir den Motor und Steuerung der Kontroll-Einrichtungen
Alle elektrischen Anschlisse fur Motor und fur die Steuerung der Kontroll-Einrichtungen befinden sich im Klemmenkasten. Jede
AnschluRklemme der Klemmenleiter hat eine Nummer und alle Anschliisse fiir Motor und Kontroll-Organe sind einer bestimmten
Nummer zugeordnet (siehe Stromlaufplan). Bei Nachriisten oder Reparaturarbeiten ist diese Zuordnung der Nummern fur die
Anschlisse unbedingt einzuhalten. Fehlerquellen lassen sich somit leichter finden.

4.2.3 Klemmkastenbelegung

10111|12(13|14|15|16(17(18(19(20|21|22|23(24|25|26
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Saugventil

Schnuffelventil

Ventil Spulmitteleinrichtung
Ventil Frischol

Ventil Olnebelabscheider
Reserve

Reserve

Reserve

Niveau Vorabscheider
Niveau Spulmittel

Reserve

Niveau Olnebelabscheider

Niveau Frischol VLV
Niveau Frischol Spulung

4.3 Inbetriebnahme

A Warnung —> Anlauf mit Zuleitungen

Beim Anlaufkdnnendurch Verunreinigungen  inden Zuleitungen schwere
Schaden an der Pumpe die Folge sein.

Zum Schutz der Pumpe muf3 beim Anlauf vom Betreiber ein vakuum-
festes Anlaufsieb (5 um) saugseitig installiert werden.

Pumpe zur Drehrichtungsuberprufung kurz starten (siehe Drehrichtungs-
pfeil (O)).

Achtung! Beim Foérdern von feuchten und aggressiven Medien, muf3 die
Vakuumpumpe vor und nach dem ProzelR gegen die geschlossene Saug-
seite, jedoch offenem Schnuffelventil (Zubehor) betrieben werden. Die Vor-
bzw. Nachlaufzeit betragt ca. 20 bis 30 Minuten.

Beim Vorlauf wird die Pumpe auf die Betriebstemperatur gebracht. So wird
eine Kondensation feuchter Medien innerhalb der Pumpe vermieden. Durch
den Nachlauf werden Ruckstéande ausgespilt und gleichzeitig fur den Still-
stand konserviert. Der Vor- und Nachlauf erfolgt automatisch, wenn der
Wahlschalter auf (2) steht (Taster “EIN” zuerst Vorlauf, dann Betrieb ein -
Taster “AUS” Betrieb aus, dann Nachlauf). Steht der Wahlschalter auf (1), ist
der automatische Vor- und Nachlauf abgeschaltet.

Seite 6



5. Schmierung
5.1 Olschmierung

Die Pumpe wird grundsétzlich mit gefiillten Olvorratsbehéltern versandt. Weniger Ol Mehr Ol
Trotzdem sollten aus Sicherheitsgriinden die Olstande (berprift werden.
Voller Fiillstand ist jeweils erreicht, wenn sich der Olspiegel im oberen

Bereich des Schauglases befindet. f
Fiir den Frischolbehalter ist serienmaRig ein Olniveauschalter eingebaut. Er
stellt die Vakuumpumpe automatisch ab, sobald minimaler Olstand erreicht v \/

Olschmierpumpe

wird. Nach dem Nachfullen bis zum oberen Bereich des Schauglases, kann
die Vakuumpumpe wieder gestartet werden.
Bei Einsatz eines Zusatzdlbehélters ist das entsprechende Schauglas am
Zusatzolbehalter zu beachten.
Wir empfehlen folgende Olsorten: Bechem VBL 100, BP Energol RC 100,
Esso Umlaufél 100, Mobil Vakuumpumpenél Heavy, Shell Tellus Ol C 100
oder Aral Motanol HK 100. Andere Schmiermittel diirfen nur nach vorheriger
Absprache mit dem Hersteller eingesetzt werden.
Das Altdl ist gemaR den Umweltschutz-Bestimmungen zu entsor-
gen. Bei Olsortenwechsel Olbehalter vollstandig entleeren.
5.2 Olschmierpumpe
Die Olschmierpumpe wird werkseitig auf die erforderliche Férdermenge
eingestellt.
Eine Veranderung dieser Menge darf nur nach Rucksprache mit
Rietschle erfolgen.
Eine Veranderung der Olmenge erfolgt durch Drehen der Regulierschrauben.
Pro Umdrehung wird die Forderleistung um %/, verandert. Weniger Ol nach
links; mehr Ol nach rechts.
Bei erstmaliger Inbetriebnahme, nach einer Stillstandszeit Uber 1
Woche, nach Stufenwechsel, nach Reinigung der Olpumpe und nach Arbeiten an den Olleitungen, mufR mit Hilfe
der Kurbel Ol in die Leitungen gepumpt werden (ca. 150 - 200 Umdrehungen).

Olverbrauch fur VLV: I/h
Olverbrauch fiir VLV + Rootsgeblase auf Anfrage

VLV 25-2 | 25-3 | 40-2 | 40-3 | 60-2 | 60-3 | 80-2 | 80-3 | 100-2 | 100-3
50 Hz | 0,065 | 0,097 | 0,065 | 0,097 | 0,065 | 0,195 | 0,085 | 0,195 | 0,065 | 0,195
60 Hz | 0,078 | 0,117 | 0,078 | 0,117 | 0,078 | 0,234 | 0,078 | 0,234 | 0,078 | 0,234

6. Wartung

A Bei MaRnahmen zur Instandhaltung, bei denen Personen durch bewegte oder spannungsfiihrende Teile geféhrdet
werden kdnnen, ist die Pumpe durch ziehen des Netzsteckers oder Betatigen des Hauptschalters vom E-Netz zu

trennen und gegen Wiedereinschalten zu sichern.

Wartung nicht bei betriebswarmer Pumpe durchfiihren. (Verletzungsgefahr durch heil3e Maschinenteile oder heiRes

Schmierdl).

Gefahrstoffe missen fur Wartungsarbeiten beseitigt werden. Sollten desweiteren Personen in Arbeitsbereichen

eingesetzt werden (z.B. Wartung) in denen mit Gefahrstoffen umgegangen wird, so sind diese Uber alle fur die

Durchfuhrung eines Auftrages relevanten Sicherheitsvorschriften zu informieren!

6.1 Olschmierpumpe

Eine besondere Wartung der Olschmierpumpe ist wahrend des Betriebes nicht notwendig. Bitte achten Sie darauf, daR immer
genugend Frischdl im Vorratsbehalter ist, damit keine Luft in die Leitungen gepumpt wird. Ist dieser Fall trotzdem eingetreten,
dann sind die Leitungen, die gegen Druck férdern, an der Schmierstelle zu I6sen und erst dann wieder anzuschlieRen, wenn das
Ol ohne Luftblasen austritt.

Die Schmierpumpe mul3 mindestens einmal im Jahr grindlich mit Benzin oder Petroleum durchgepumpt und die Leitungen
gereinigt werden. Zusétzlich muf3 der Frischdlbehélter ausgespilt werden. Eine Reinigung der Schmierpumpe ist auch dann
notwendig, wenn diese erst langere Zeit nach Anlieferung in Betrieb genommen wird oder mehrere Monate nicht gearbeitet hat
(siehe Vorgehensweise bei einer Einlagerung Seite 7). Die in den Steuerkanalen befindlichen Olriickstande, kénnen sich
verhéartet haben und beeintrachtigen die Funktion der Pumpe.

|
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6.2 Olnebelabscheider
(Zubehdr Abluftseite)
Die Olnebelabscheider werden direkt an den Ausblasflansch
der Vakuumpumpe angeflanscht. Die Abscheidung erfolgt
immer in zwei Stufen:

e Abscheidung der

Kondensatsammelraum.

e Abscheidung der Aerosole in den Filterkerzen.
Die Olnebelabscheider sind fir die chemisch-pharmazeuti-
sche Industrie in drei Materialvarianten verfugbar.

* Edelstahl 1.4541

» Edelstahl 1.4541, halarbeschichtet
Die Filterkerzen sind in Teflon ausgefihrt, so dal eine vollkom-
mene Ldsungsmittelbestédndigkeit und eine teilweise Saurebe-
standigkeit gewahrleistet ist.
Hinweis:
Bei polymerisierenden oder verharzenden Produkten ist es
nicht ratsam, diese Art von Abscheidung einzusetzen. Die
Verstopfung der Filter tritt sehr schnell ein und somit ist eine
intensive Wartungsarbeit und ein kostenintensiver Filterwechsel
erforderlich.

6.2.1 Wartung Olnebelabscheider (Bild 5)

Bei steigender Stromaufnahme des Antriebes basierend auf
einem erhohten Filterwiderstand des Olnebelabscheiders,
mussen die Filterkerzen ausgewechselt und der Behélter ge-
reinigt werden.

Filterkerzen-Wechsel: Durch Offnen der VerschliRe (k) kann
der Olbehalter-Deckel (d) und O-Ring abgenommen werden.
Lésen des Spanndeckels (m). Filterkerzen (f) auswechseln
und auf korrekten Einbau achten.

Zusatzlich muf3 darauf geachtet werden, dal3 wahrend des
Betriebes der Pumpe das anfallende Kondensat/Olgemisch
regelmaRig manuell oder automatisch abgelassen wird. Seri-
enmanig ist eine Niveauliberwachung (V.) eingebaut, welche
bei entsprechendem Fullstand die Pumpe automatisch ab-
schaltet.

Flussigkeitsteilchen im

7. Stérungsbehebung
7.1 Uberstrom an der Pumpe

1. Messung des Gegendruckes der Abluftleitung, evtl.
auch Austausch von Filterkerzen.

2. Uberpriifung der mechanischen Drehbarkeit von
Verdichterstufen am Lufter-Rad des Motors. Bei zu
groBem Widerstand (eventuell Produktbedingt) sollte
die Pumpe zerlegt und gereinigt werden.

7.2. Abfall des Vakuums

¢ Vakuum Uberprifen am Saugflansch, evtl. Sieb reini-
gen.

« Uberdruck uberpriifen in der Abluftleitung (Ab-
luftwiderstand soll 0,3 bar nicht tbersteigen).

e Wird das Endvakuum nicht erreicht, folgende Arbeiten
durchfuhren:
Sieb im Saugflansch ausbauen und reinigen.
Uberstrémventile ausbauen, auf Funktion tiberpriifen.
Vakuum zwischen ND-, MD- und HD-Stufe Uberprifen
(VerschluRschraube herausdrehen und Vakuum mes-
sen). Werden am Saugflansch und an VakuummefRstelle-
MD das gleiche Vakuum gemessen, dann ist die ND-
Stufe defekt. Liegt der gemessene Druck an
VakuummefRstelle-MD nahe dem Wert von
Vakuummefstelle-HD, dann ist die MD-Stufe defekt.
Liegt der gemessene Druck an VakuummeRstelle-HD
nahe beim atmospharischen Druck, dann ist die HD-
Stufe defekt (siehe Abbildung 2 Seite 4).

7.3. Hoher Olverbrauch

Bei zu hohem Olverbrauch der Frischélschmierung sollten die
Riickschlagventile in den Olleitungen ersetzt werden.

8 Vorgehensweise beieiner Einlagerung von dlgeschmier-
ten Drehschieber-Vakuumpumpen

Allgemein
Alle Pumpen, die wir (die Fa. Rietschle) liefern, missen
innerhalb von drei Monaten in Betrieb genommen werden.
Ist dies nicht moéglich, dann beachten Sie bitte folgende
Punkte, auf deren Einhaltung wir aus Griinden der Garantie
bestehen mussen.

a. Lagerung der Pumpen
Die Raume in denen die Pumpen lagern, missen trocken
und frei von korrosiven Gasen sein und eine konstante
Temperatur haben. Sie darf nicht unter 10°C absinken.

b. Zustand der Lager- Pumpen
Die Saug- und Druckseiten der Pumpen sind mit Hilfe von
Blindflanschen zu verschlieBen. Alle Betriebsmittel mus-
sen entsprechend den Betriebsvorschriften eingefillt sein.

c. Wartungsarbeiten wahrend der Einlagerung
Die Pumpen miissen einmal monatlich zwei Stunden in
Betrieb genommen werden, um Korrosion in der Pumpe zu
verhindern. Achten Sie bitte darauf, da3 der Blindflansch
auf der Druckseite vor Inbetriebnahme entfernt, und nach
dem Betrieb wieder montiert wird. Der Blindflansch auf der
Saugseite darf wahrend des Betriebes nicht abgenommen
werden, da die Pumpe bei Endvakuum laufen soll.

d. Inbetriebnahme der Pumpen
Bei allen Pumpen, die léanger als 3 Monate lagern, muf3
durch den technischen Kundendienst der Firma Rietschle
eine Inspektion mit anschlieRendem Probelauf durchge-
fuhrt werden. Diese Arbeiten gehen zu lhren Lasten. Scha-
den, die auf eine unsachgeméafRe Lagerung oder Handha-
bung zurlckzufihren sind, werden auf lhre Kosten beho-
ben.
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