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Verwendung

Wälzkolbenvakuumpumpen
sind in dem Anwendungsgebiet
von Grob- und Feinvakuum weit
verbreitet. Ihre Aufgabe ist es,
den Arbeitsbereich von geeig-
neten Vorpumpen bei niedri-
gen Drücken mit gleichzeitig
höherem Saugvermögen zu
erweitern.

Beschreibung

Wälzkolbenpumpen sind zwei-
wellige Drehkolbenpumpen, bei
denen sich zwei symmetrisch
gestaltete Kolben gegeneinander
abwälzen. Die sich gegenläu-
fig drehenden Kolben werden
durch ein Zahnradpaar synchro-
nisiert. Der Förderraum von
Wälzkolbenpumpen ist frei von
Dicht- und Schmiermitteln. Die
Zahnräder des  Synchronge-
triebes und die Lager der Kol-
benwellen werden mit Öl ge-
schmiert. Zahnräder und La-
ger befinden sich in zwei Sei-
tenräumen im Gehäuse, die auch
den Ölvorrat enthalten. Diese
beiden Seitenräume sind durch
Kolbenring-Dichtungen vom För-
derraum getrennt. In beiden
Lagerräumen sorgen geeigne-
te Ölförder-Einrichtungen dafür,
dass die Lager und Zahnräder
bei allen zulässigen Drehzah-
len ausreichend mit Öl versorgt
werden. Ein im Gehäuse ange-
brachtes Überströmventil ermög-

Wälzkolbenvakuumpumpe

licht das Einschalten der Wälz-
kolbenpumpe zusammen mit der
Vorpumpe.  Damit wird beim
Starten eine Überlastung des
Antriebsmotors, durch zu hohe
Druckdifferenz, vermieden.

Erweiterung der Produkt-
palette

Die bewährte Baureihe der
VWP Rootsgebläse wird auf
Grund des aktuellen Bedarfs
um die Baugrösse 2500 erwei-
tert.
Folgende bisherige Kon-
struktionsprinzipien wurden
beibehalten:
➤ Ölfreie Verdichtung
➤ Sperrgasanschluss
➤ Sperrölüberlagerung der

Wellendurchführung

A Hochvakuumanschluss
B Vorvakuumanschluss

➤ Differerenzdruckabsi-
cherung über Bypass

Um das Aggregat einer erwei-
terten  Anwendung zuzuführen
wurden folgende Elemente
überarbeitet:
➤ Druckbeaufschlagte Bau-

teile gefertigt aus EN-JS
1030  (GGG-40)

➤ Druckstoßfeste Ausfüh-
rung  10 bar

➤ Atex zertifizierte Kupplung
➤ Optimierte Wellenab-

dichtung

Vorteile

Die kompakte Bauweise er-
möglicht einen problemlosen
Austausch vorhandener Ag-
gregate.
Weitere Besonderheiten sind
die Verbindungen mit Vor-
pumpen, horizontale und verti-
kale Anschlussmöglichkeiten,
sowie mehrstufige Pumpstände
mit größeren Saugvermögen.

Einsatzgebiete:
• Vakuumverpackung
• Wärmebehandlung
• Oberflächenbeschichtung

Technische Daten (50 Hz):
Saugvermögen = 2300 m3/h
Antriebsleitung = 5,5 kW
LxBxH = 1192x502x440 mm
Gewicht = 330 kg
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